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研究内容：  

[1] 製造物の画像処理による製造正確度評価 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[2] 付加加工で製造可能な複雑形状の設計 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

提供可能な設備・機器：  

名称・型番（メーカー） 
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付加加工は複雑な形状の造形

に有効的であるが、熱変形や材料

特性等の様々な原因によって誤

差が生じる。そこでどれほど正確

に製造したかを評価するため、画

像処理を用いた正確度評価シス

テムを使用し、より正確な評価を

行うための手法を明らかにする。 

 葉や河川等に見られるフラクタ

ル形状は反復関数系によって生成

されるランダムな点で再現される。

また骨や土等が有する多孔質構造

は内部に微細な孔を持った形状で

ある。これらの複雑な形状の設計・

製造は非常に困難である。そこで付

加加工での製造に向いた設計及び

製造に関する研究を行う。 


